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NoticiasTécnicas Aperam

Chapas expandidas: inox é a solucdo contra corrosdo e abrasdo

Descricdo:

Chapas expandidas sdo malhas confeccionadas a partir da abertura de acos planos proporcionando
UM menor custo por area de produto final, uma vez que o material ultrapassa muitas vezes a

sua dimensdo original. Estes materiais sdo utilizados como divisorias industriais, protecdo de
maquinarios, grades diversas, chapas para piso, elementos filtrantes e para aplicacbes estruturais,
como passarelas e plataformas industriais (petréleo, sucroalcooleiro e mineracdo).

Nos segmentos de mineracdo, sucroalcooleiro e construcdo civil a aplicacdo de inox 410 em chapas
expandidas tem grande potencial, devido a elevada resisténcia ao desgaste. Devido moderada
resisténcia a corrosdo e abrasdo dos acos inox em ambientes Umidos, pode ser feita a reducdo de
espessura, Uma vez que 0 aco inox ndo sofre corrosdo generalizada como 0 aco carbono, tornando
muito mais competitivo por ter vida Util muito superior e proporcionar mais seguranca a estrutura.

Nesta aplicacdo, a resisténcia mecanica e a corrosdo possibilitam substancial aumento de vida Util,
tornando o aco inox altamente competitivo em relacdo aos concorrentes e a melhor alternativa
para a aplicacdo. Para estas aplicacdes, menores espessuras sao demandadas, sendo a resisténcia
a corrosdo generalizada e a resisténcia a abrasdo a grande vantagem do aco inoxidavel.

O comportamento de resisténcia a corrosao e propriedades mecanicas de chapas expandidas foram
mapeados e comparados ao aco carbono. As chapas expandidas em inox foram processadas com
espessuras cerca de 30% menor frente ao aco carbono, dada a maior resisténcia mecanica e visando
uma reducdo de custo, garantindo a resisténcia estrutural,

Beneficios esperados

Os principais beneficios da substituicdo dos materiais tradicionalmente empregados Nos processos
por acos inoxidaveis sdo:

» Aumento da vida Util dos equipamentos;

« Reducdo das intervencdes com manutencdo;

» Reducdo dos gastos com mdo de obrg;

» Reducdo de peso dos equipamentos devido as propriedades mecanicas e moderada resisténcia
a corrosdo dos acos inoxidaveis;

» Reducdo de sobreespessura.

Problemas com aco carbono

« Reducdo de espessura devido a abrasdo;

» Desgaste acelerado pela corrosdao generalizada devido umidade e abrasdo;

» Provoca maior tempo de paradas para manutencdo;

* Maior gasto com mdo de obrg;

» Risco de seguranca devido ao afinamento das malhas em decorréncia de desgaste e abrasdo.

Aplicacoes de chapas expandidas (Mineragcdo e Sucroalcooleiro)

Aplicagdo na plataforma do tanque clarificador

Amostra 1
Aco 410D
Espessura (mm) 4,75
Acabamento Superficial 11
Peso (ton) 25

Aplicacdo na plataforma do separador magnético

Amostra 2
Aco 410D
Espessura (mm) 4,75
Acabamento Superficial 11
Peso (ton) 05
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Tabela 01 e 02 e Figura 02 - Dados comparativos e Inox aplicado em plataforma de usina sucroalcooleira e mineradora.

Composicdo Quimica

Aperam C Mn Si P S Cr Ni Mo N
410D 003 150 1,00 004 0030 1050-1250| 1,50 = 003
Valores segundo Norma ASTM a240/A240M Tabela 03 - Composicdo Quimica 410D.

Propriedades Mecanicas

Na condicdo recozida, segundo Norma ASTM E - 8M: amostra longitudinal ao sentido de laminacdo,
corpo de prova com LO= 50mm (Valores tipicos).

Limite de Limite de 3
Escoamento 0.2% (MPa) Resisténcia (MPa) HOTET D) BUTEZE SRS
340 480 30 80

Tabela 04 - Propriedades Mecénicas 410D.
Propriedades Fisicas

Densidade 7.7 g/lcm3
Mddulo de Elasticidade 220GPa

Coeficiente de Expansdo Térmica Médio

de 0°Ca 100°C 104 pm/m.°C

de 0°Ca538°C 11.6 pm/meC
Condutividade Térmica a 100°C 30 W/mK

Calor Especifico 430 J/kgK
Resistividade Elétrica 570 nW.m

Faixa de Fusdo 1480°c-1530°C

Tabela 05 - Propriedades Fisicas 410D.

Malhas disponiveis no mercado

As malhas mais comuns e utilizadas no mercado sao
40mmx100mm e 50mmx100mm para o aco 410D.
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Figura 03 - Chapa expandida de Aco Inox 410.

Comparativo Inox x Carbono

No segmento de mineracdo as chapas expandidas tém grande potencial devido meio abrasdo x
corrosdo intenso, conforme figuras 04 e 05 em que foram desenvolvidas as chapas expandidas em
410D e aplicadas nas zonas de separacdo magnética, tanque clarificador e lavador de minério, onde
ja temos desde 2016 aplicadas sem manutencdo/ troca.
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Figura 04 e 05 - Inox 410D aplicado nas zonas de separacGo magnética, tanque clarificador e lavador de minério (Mineradora).

No segmento sucroalcooleiro as chapas expandidas podem ser aplicadas em zonas Umidas ou
Umidas com abrasdao como na figura 06, onde o inox foi aplicado nas chapas expandidas das zonas
de piso operacional da moenda, anteriormente 0 aco carbono durava cerca de 2, 3 safras ja sendo
necessario manutencdo ou troca. Ja no aco inoxidavel atual aplicado tem-se a perspectiva de
durabilidade 3x maior ampliando a durabilidade nas entre safras.

Figura 06 - Aco Carbono x Aco inox nas chapas expandidas das zonas de piso operacional da moenda (Usina de Acucar).

Comparacdo Carbono x Inox
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Figura 07 - Ensaios de desgaste em meio umido. Ex.: tubulacdes, calhas, peneiras etc.
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Figura 08 - Ensaios de erosdo, chutes e aplicacbes com impacto dindmico.
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Engenharia de Aplicacdo & Assisténcia Técnica
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A eventual escolha do tipo e caracteristica do aco inoxidavel para a fabricacdo/ aplicacdo é de exclusiva responsabilidade

e deliberacdo do cliente, fabricante e/ou destinatario final dos bens que serdo fabricados.




