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PESQUISAS Ensaios de imersdo em vinagre + 3,5 % NaCl

TECNOLOGICAS

Com intuito de comparar a resisténcia a corrosdo de varias ligas de acos inoxidaveis, a Aperam, em parceria com o
IPT (Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas de Sdo Paulo), realizou diversos ensaios de corrosdo que serdo
apresentados em folders técnicos. O terceiro da série é o ensaio de imersdo em produtos alimenticios, em
especifico neste folder o produto Vinagre +3,5 % NaCl, foi selecionando este por ser mais agressivo e ter carater
acido, ambiente muitas vezes exposto em aplicagdes como cozinhas industriais, coifas e revestimentos em geral,

INOX 201 2B INOX 201 NR4 INOX 201 BA

Figura 1 - Intensidade de corrosdo generalizada e frestas nos corpos de prova dos agos inoxiddveis “201" nos acabamentos 2B, NR4
e BA ap6s ensaio de imersdo em vinagre + 3,5% NaCl ap6s 44 dias.

INOX 304 2B INOX 304 NR4

Figura 2 - Intensidade de corrosdo por frestas nos corpos de prova dos acos inoxiddveis AlSI 304 (UNS S30400) nos acabamentos
2B e NR4 ap6s ensaio de imersdo em vinagre + 3,5% NaCl apds 44 dias.

Na figura 1 dos acos inoxidaveis “201", verificou-se que o tipo de corrosdo (generalizada ou corrosdo em
frestas) dependia da composicdo quimica, mas especificamente do Nieq (niquel equivalente). A corroséo
generalizada (escurecida) ocorria nos corpos de prova com valores baixos de Nieq que por sua vez é fungdo
principalmente do teor de niquel (Ni). Sabe-se que 0 aumento do teor de cobre (Cu) presente nestes acos
também acelera a corrosdo na regido. Na figura 2 a solucdo de ensaio vinagre + 3,5 % NaCl evidenciou a
superioridade do aco 304 que apresentou corrosdo em frestas moderadas.

Nig,= Ni + 0,31Mn + 22C + 14,2N + Cu
Agol acab Cu Ni Mn N c Nigq Corrosio
201 BA 023 1,13 9,01 0,16 0,14 9,51 Frestas
20128 088 1,31 10,65 0,16 0,08 9,52 Frestas
20128 0,87 1,35 10,72 0,16 0,08 9,58 Frestas
20128 0,84 1,36 10,8 0,16 0,08 9,58 Frestas
201 NR4 026 1,14 8,89 0,15 0,15 9,59 Frestas
201 NR4 025 1,15 8,98 0,15 0,15 9,61 Frestas
201 NR4 0385 1,39 10,7 0,16 0,09 9,81 Frestas
201 NR4 027 1,18 9,75 0,16 0,14 9,82 Frestas
201 NR4 026 1,26 9,61 0,16 0,14 9,85 Frestas
201 NR4 027 1,25 9,72 0,16 0,14 9,89 Frestas
20128 0,32 1,22 10,22 0,16 0,15 10,28 Frestas
20128 0,56 15 10,26 0,16 0,15 10,81 Generalizada
20128 059 1,52 10,18 0,16 0,15 10,84 Generalizada
201 NR4 0,60 2,37 8,72 0,15 0,15 11,10 Generalizada
201 BA 065 3,09 8,66 0,16 0,14 11,78 Generalizada
201 NR4 1,98 2,66 10,54 0,16 0,09 12,16 Generalizada
201 BA 074 355 8,81 0,16 0,14 12,37 Generalizada
201 NR4 2,82 334 10,24 0,16 0,09 13,59 Generalizada

Figura 3 - Composicdo quimica dos acos inoxidaveis “201" encontrados no mercado.

Com base na figura 3 onde foi observado a composicdo quimica das amostras, conclui-se que os acos da série
200 importados da China apresentaram uma grande variabilidade de composicdo quimica sendo eles totalmen-
te fora da norma ASTM A240/ A240M - Standard Specification for Chromium and Chromium-Nickel Stainless
Steel Plate, Sheet, and Strip for Pressure Vessels and for General Applications em menores teores (%) de Cromo
(Cr), Niquel (Ni) e maiores em teores de Manganés (Mn) e Cabre (Cu) para 0 aco padrdo AlSI 201 (UNS S20100) e
esta variabilidade mostrou-se muito importante para a formacdo de corrosdo por frestas e corrosdo generaliza-
da para o meio vinagre + 3,5 % NaCl. No caso dos acos do grupo 201, verificou-se que o tipo de corrosdo
(generalizada ou corrosdo em frestas) dependia da composicdo quimica, mas especificamente do Nieq.

*BA: Acabamento brilhante conforme norma ASTM A480/ A480M.
*2B: Acabamento brilhante conforme norma ASTM A480/ A480M
*NR4: Acabamento lixado/ escovado conforme norma ASTM A480/ A480M.
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