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AIS| 310S

Aco inoxidavel austenitico para altas temperaturas

DESIGNACAQ AMERICANA AISI 310S

Composicdo quimica

A composicdo quimica do aco 310S (valores tipicos) é apresentada na tabela abaixo:
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Valores segundo norma ASTM A240/A240M

Caracteristicas Gerais

0 aco inoxidavel austenitico 310S (UNS S31008/AISI310S) contem cerca de 25% Cr, 0,6 %Sie 20% Ni. A liga
¢ conhecida por seu comportamento em resisténcia a corrosao em alta temperatura. As adicGes do carbono
sdo otimizadas a fim de melhorar sua resisténcia a fluéncia. O aco 310S pode ser facilmente soldado. A liga é
projetada para aplicacBes de alta temperatura até 1100°C em atmosferas oxidantes.

O aco pode, tambéem, ser usado em condicdes de atmosfera ligeiramente oxidante, nitretacdo, cementacdo e
sulfurante bem como com ciclos térmicos, embora a temperatura deva ser reduzida.

Este aco inoxidavel é usado amplamente na indUstria de tratamento térmico para partes de forno tais como
suporte de refratarios, partes dos queimadores, correias transportadores, forracdo de forno, ventiladores,
ganchos de tubos, etc. na industria alimenticia, sdo usados em contato com acido citrico e acético aquecidos.

Condicoes de fornecimento*
e Formas: bobinas, chapas e blanques laminados a quente

*Consultar a Aperam South America para maiores informacoes.

Propriedades Mecanicas

A tabela abaixo apresenta o resultado tipico de ensaio de tracdo conforme a norma ASTM E-8 M: As amostras
foram obtidas na direcdo longitudinal ao sentido de laminacdo, corpo de prova com Lo = 50 mm e espessura
de 5,0 mm,



Propriedades fisicas

Principais propriedades fisicas sdo apresentadas na tabela abaixo.

Densidade (g/cm3) Tenséo ruptura (WP2)
Condutividade térmica (100°C) - (W/m.K) 139 o] o

Coeficiente expansdo térmica (20-100°C) -(um/m.°C) e 10,0000

120 4
100 4

Coeficiente expansdo térmica (20-500°C) -(um /m.°C) 171 o0 |
Coeficiente expansdo térmica (20-1000°C) -(um /m.°C) 60 | 100:000n
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A Figura acima apresenta valores de tensdo
de ruptura em ensaio de fluéncia..

Resisténcia a corrosao

0 aco 310S é usado principalmente em temperatura elevada devido a sua resisténcia a oxidacdo. A temperatura
tipica de trabalho para atmosfera com teor maximo de enxofre de 2g/m? é de 1050°C (servico continuo) e de 1100°C
(temperatura de pico). Teores de enxofre superiores a 2g/m? diminuem a temperatura para 950°C maxima.

Apds longo periodo de exposicdo a alta temperatura, 0 aco 310S pode ser susceptivel a corrosdo intergranular devido
a precipitacdo de carbonetos de cromo. De qualquer forma, este aco € resistente a corrosdo eletroquimica devido ao
seu elevado teor de cromo e niquel.

Soldagem

0 aco 310S pode ser soldado com a maioria dos processos de soldagem: TIG, MIG, plasma, arco submerso,
eletrodo revestido e arame tubular. Os eletrodos AWS/ASME E310-15 ou arames AWS/ASME ER 310 sdo
comumente utilizados. Para a soldagem do passe de acabamento, recomenda-se a utilizacdo dos eletrodos
AWS/ASME E309-15 ou arames AWS/ASME ER 309, Se a fluidez da poca de soldagem for um problema,
aconselha-se utilizar metais de adicdo com silicio (ER309LSi ou ER309S).

As propriedades mecanicas das juntas soldadas sdo melhoradas para processos de soldagem a arco submerso
utilizando fluxo basico e para processos com protecdo gasosa com argonio.

Praticas proprias de soldagem permitirdo minimizar o efeito de precipitacdo de carbonetos (sensitizacdo) e a
formacdo de trinca a quente. Dependendo do processo de soldagem utilizado, oxidacdo deve ser removida para
garantir a restauracdo da resisténcia a corrosdo. Esta remocdo pode ser feita com escovas de inox ou banhos
quimicos (decapagem local) usando uma pasta contendo mistura de acido nitrico e fluoridrico. Neste Ultimo
caso é necessaria uma forte limpeza com dgua para remover todos os tracos do gel decapante.

As informacBes contidas nesta publicacdo foram obtidas de resultados de ensaios de laboratérios e de referéncias bibliograficas
tradicionais e respeitaveis. O comportamento dos acos inoxidaveis pode sofrer alteracfes devido a mudancas de temperatura, pH,
teores de contaminantes e também devido ao estado de conservacdo de equipamentos utilizados na soldagem e na conformacdo.
Porestasrazfes,asinformacdes destapublicacdo devem ser utilizadas como umareferénciainicial paraensaios ou paraumaespecificacao
final por parte do comprador. A Aperam South America ndo se responsabiliza por perdas ou prejuizos que sejam consequéncia do uso
ndo adequado das informactes apresentadas.
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